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1 . Connecting film, especially heat and step sounds insulating connecting 

film, characterized by two plastic films (1,2), one (2) of which is perforated, 
connected firmly with each other in a given raster and by a loose granular filling of 
the cells (4) determined by the raster, whereupon the grains (3) consist of elastical 
material. 
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M 2559/V/wl 

VERBUNDFOLIE 


Die Erfindung betrifft elne Verbundfolle, Insbcsondere elne 
wdrme- und trlttschalldaininende Verbundfolie. 

Bei der Herstellung von Estrichen werden in dlesen zur Wflrme-, 
Insbesondere aber zur Trlttschalldammung, Lagen aus Dammaterlal 
unterleg-t Oder elngebettet, insbesondere Lagen aus Kunststoff ma- 
terial. Die trittschalldaimnende Wirkung solcher Schichten l^Bt 
jedoch zu wOnschen Obrig. Ein weiteres Problem besteht darin, daS 
die zum Teil faserverstarJcten Materiallen fUr die Dammschichten 
relativ aufwendig in der Fertigung und in der Verarbeitung sind. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine 
Verbundfolie als Daimnaterlal mit verbesserten wSrme- ynd 
insbesondere trlttschalldammenden Eigenschaf ten zu schaffen, die 
zudem kostengUnstig hergestellt werden kann. 

GelOst wird diese Aufgabe durch die kennzeichnenden Merkmale des 
Anspruchs 1. Vorteilhafte Weiterblldungen der Erfindung sind in 
den Unteranspriichen angegeben. 

Die Erfindung schaf ft mit anderen Morten eine Luftkissenfolie mit 
Ventilfunktion, wobei die lose kOrnige FUllung der Kissen aus 
elastischem Material das dynamische D^mpfungsvermOgen der 
Luftkissen vorteilhaft unterstUtzt. Die Ventilfunktion der 
Luftkissen wird dadurch rreicht, daB die Kissen auf elner Seite 
perforiert sind, wobei aufgrund von Belastung n, z.B. StOBe, di 


- 2 - 


in den Luftklssen oder -taschen befindllche Luft gebremet: zu 
entwelchen vermag. Dabel wlrken die in den Klssen oder Taschen 
befindlichen, lose angeordneten KOrner als Feder. Die erfindungs- 
gemaSe Verbundfolie kann deshalb auch als StoBdttmpfer bezeichnet 
werden. Andererseits bewirkt die Luftfailung der Kissen oder 
Taschen eine gute WMrmedilmmung, die wiederum durch die KissenfUl- 
lung unterstatzt wlrd. 

Die erflndungsgemaBe Verbundfolie ist aufgrund der Tateache 
kostengunstig herzustellen, daS vorteilhafterweise samtliche 
Materialien der Verbundfolie aus Recyclingmaterlal bestehen, 
namlich insbesondere aus elastif izierten EPS-Recycling-KOmern 
(EPS - expandierbares Polystyxol) und aus Polyethylen-Recycllng- 
Folien. 


Vorteilhafterweise 1st es vorgesehen, die erf indungsgemSBe 
V rbundfolle durch den Zusatz von Flanunschutzmitteln entflammsi- 
cher auszugestalten, wobei vorteilhafterweise sowohl die K<)rner 
d r Ftillung wie auch das Folienmaterial der Taschen oder Kissen 
flanunschutzbehandelt sind, so daB eine Verbundfolie gewonnen 
wlrd, die den Anforderungen an die Brennbarkeitsklasse B2 nach 
DIN 4102 erfUllt. 

Vorteilhafterweise erfolgt die Elastif Izlerung der EPS -Recycling - 
KOrner durch eine Volumenreduktlon des EPS-Recycling-Schrotts. 
Bel der Volximenreduktion, die beispielsweise durch Quetschen der 
KOrner erfolgen kann, wlrd die Zellstruktur des Recycling- 
Schrotts aufgebrochen und die dynamische Steifigkeit des 
Recycling-Schrotts reduzlert . 

Die erfindungsgem^Be Verbund-Trlttschall-Folle elgnet sich z.B. 
hervorragend als Unterlagsf olle bel Estrlchen. Aufgrund der in» 
vorgegebenen Raster abgeschwelBten Taschen oder Kissen ist die 
Folie nicht nur als Rollenware lleferbar, sondem Ittflt slch auch 
gut rollen. Im Randberelch kann die Folie in einfacher W^lse 
hochgezogen werden und ersetzt damit die derzelt elngesetzten 
Randdttnunstreifen fUr Estriche. 
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Nachfolgend soli die Erflndung anhand der Zeichnung nSher 
eriautert werden. in dleser zelgen: 

Fig. 1 elne Draufslcht: auf die erflndungsgemafle Verbundfolle 
und 

Fig. 2 elnen Schnltt entlang der Llnle X-X von Fig. 1. 

Die In den Fig. 1 und 2 dargestellte Verbundfolle, die nachfol- 
gend auch als Trlttschallfolle bezelchnet wlrd, besteht aus elner 
Deckfolle 1 aus Polyethylen, vorzugswelse aus Recycllng-Polyethy- 
len, elner unteren Folie 2 aus Polyethylen, vorzugswelse 
Recycling-Polyethylen, und elastlschen KOmem 3, die In Taschen 
Oder Klssen angeordnet slnd, die durch elne rasterartlge 
VerschwelBung der beiden Follen mitelnander gebildet sind. Im 
dargestellten Ausftlhrungsbelsplel 1st das Raster quadratlsch 
gewahlt. Es sind auch andere Rasterformen mlt demselben Vorteil 
verwendbar. 

Die Deckfolle 1 welst elne Starke von bevorzugt 100 um auf, 
w^end die darunter llegende Folie dUnner 1st und Insbesondere 
elne StMrke von etwa 50 um auf welst. Die unten liegende Folle 2 
ist perforlert, vorzugswelse genadelt, und zwar In elnem 
vorgegebenen Raster von vorzugswelse 10 mm, wobei das Taschen- 
bzw. Kiaaenraster bzw. das SchwelBnaht -Raster ein RastermaS von 
50 mm aufweist. Mlt anderen Worten welsen die quadratlschen 
Taschen 4 elne Kantenlflnge von ca. 50 mm auf. 

Als KOrner 3 fUr die TaschenfUllung wlrd bevorzugt EPS-Recycllng- 
Schrott verwendet, der vorzugswelse elne Kttrnung von etwa 8 bis 
10 mm aufweist. Die EPS-Recycllng-Kttmer 3 sind elastlf Izlert, 
um die erwUnschte trlttschalldammende Funktlon der KOmer zu 
errelchen, die lose In die Taschen 4 elngefOllt sind. Die 
Elastiflzlerung der EPS-Recycllng-KOmer erfolgt durch Quetschen 
der Kttmer auf etwa eln Drlttel Ihres ursprtlngllchen Durchmes- 
s rs. Bel dl sem Quetsch n wlrd dl z llstrxiktur der Kttmer 
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aufgebroehen and dan,lt deren dynan,lsche Stelflgkelt reduziert. 
Praxlsversuch haben gez Igt, da8 dlese lose In die Taschen 4 
elngefUllten EPC-Recycling-K5mer 3 eln ausge.eichnetes Tritt- 
schan- und warmedanunungsvermOgen aufwelsen. 

Untersttltzt wlrd die wMrnie- und t:rltt:schalldanunende Funktlon der 
losen Taschen-K^merfQllung durch das In den Taschen 4 vorhandene 
Luftpolster, das tlber die Perforlerung der unteren Folle 2 In 
gezlelte» Mafie zu entwelchen vermag, wenn die Verbundfolle 
belsplelswelse durch StGBe, belast:et: wlrd. Dabel wlrken die In 
den Taschen 4 beflndllchen EPC-Recycllng-K6rner als Feder, und 
das gesante Follenelement wlrkt als StoBdaunpf er . 
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M 2559/V/wl 


AMSPRtiCHE 


1. Verbundfolie, Insbesondere warme- und trlttschalldarmnende 
Verbundfolie, 

gekennzeichnet durch 

zwei in elnem vorgegebenen Raster fest mitelnander verbunde- 
ne Kunststoffolien (1,2), von denen elne (2) perforlert ist 
und eine lose kOmlge FUllung der durch das Raster festge- 
legten Taschen (4), wobei die K6rner (3) aus elastischem 
Material bestehen. 

2. Verbundfolie nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Im Verbund unten liegende Folie (2) in einem 

vorgegebenen RastermaB mit vorgegebener LochgrOSe perforlert 
ist. 

3. Verbundfolie nach Anspruch oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die beiden Kunststof folien (1,2) aus Polyethylen 
bestehen . 

4. Verbundfolie nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die im Verbund oben liegende Folie ( 1 ) etwa 100 urn stark 
ist. 

5. Verbundfolie nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, 
dadurch gekennz ichnet. 
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daB die im Verbund unten llegende Folle (2) twa 50 um stark 
i.st . 

6. Verbundfolle nach elnem der AnsprUche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

das die belden Follen (1,2) zur Ausbl'ldung des die Taschen 
(4) festlegenden Rasters mltelnander verschweiSt slnd. 

7. Verbundfolle nach elnem der Ansprilche 1 bis 6, 
dadurch gekennzelchnet, 

das es slch bel der kOmlgen Taschenfailung um elaatlf Izler- 
te EPS-Recycllng-KOmer handelt. 

8. Verbundfolle nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzelchnet, 

daB die Kttmer aua k6mige« EPS-Recycling-Schrott bestehen 
wobei die Schrottkomer zur Blldung elastlf Izierter EPsl 
Recycllng-KOrner durch Quetschung auf etwa eln Drlttel Ihres 
Ausgangsvolumens reduzlert sind. 

9. Verbundfolle nach Anspruch 7 oder 8, 
dadurch gekennzelchnet, 

dafl die KorngrOBe der EPp-Recycling-KOmer etwa 8 bis 10 nrni 
betrSgt. 

10. Verbundfolle nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzelchnet, 

dafl das die Taschen (4) festlegende Raster etwa quadratlsch 
1st, und die Taschen (4) elne KantenlMnge von etwa 50 nun 
aufwelsen. 


11. 


12 


Verbundfolle nach elnem der Ansprttche 7 bis 10, 
daB die KOrner im wesentlichen kugelfOrmig sind, 

Verbundfolle nach elnem def AnsprQche 1 bis 11, 
dadurch gekennzelchnet. 


13. 
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daa die Follen (1,2) aua Polyethyl n-Recycllng-Mat rial 
bestehen. 

Verbundmaterial nach einen. der Ansprtlche 1 bis 12 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl dem Material der Folien (1,2) und/oder den, Material der 

kOmigen Taschenfuilung ein Flammschutzmittel beigesetzt 
ist. 

14. Verbundmaterial nach Anspruch 13, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB es die Anforderungen der Brennbarkeitsklasse B2 nach DIN 
4102 erfuiit. 



